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RESUMEN |

A solicitud de la Empresa Mixta Petrocedefio se atendid un requenmiento para la evaluacion a escala experimental, de un aditivo |
fluidificante de la empresa PETRODALCA identificado como DAL 994Bio. El requerimiento contempléd la elaboracion de un protocolo
experimental entre Petrocedefio e Intevep, SA para documentar el comportamiento de dicho aditivo al ser Iincorporado en el diluente
| empleado para la produccion de &a macolla P4, En el protocolo se considerd ol registro de variables operacionales como presidn,
temperatura, torque y consumo de diluente. Los resultados indican que bajo las condiciones operacionales el aditivo tiene un efecto
positivo en la disminucion de la viscosidad del DCO, asi como en la reduccion del torque de las bombas BCP. Adicionalmente, se
observd una estabilizacién de la presidn en la descarga de preduccidn de la macolla P4, afectando positivamente s diferenciales de
presion de la macolla P2 vecina, donde se encuentra la succion de la macolla P4 Tamblén fue evidenciado un ahorro de diluente al

incorporar el aditivo, pasando de sirededor de 1200 BblVdia a 240 Boldia de diluente
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1 INTRODUCCION

La extraccion, manejo v transporte de crudo pesado en la industria petrolera, representa
una serie de retos operacionales en el sistema de produccidn por su alta viscosidad.
Existen varias alternativas para mitigar el efecto viscoso, generalmente se aplica la téceni-
ca de dilucién con corriente livianas que permiten su produccidn y transporte.

El transporte de crudo pesado por dilucion consiste en la mezcla homogénea de un cru-
do pesado o extra-pesado con un crudo liviano o un derivado en iguales o distinto esta-
do de agregaciin o concentracion. Su aplicacion normalmente estd dirigida hacia la re-
duccitn de la viscosidad de crudos pesadoes y extra-pesades para lograr el transporte de
los mismos a través de lineas de tuberias v oleoductos.

Existen otras alternativas para mejorar el transporte de crudo pesado tales como mejo-
radores de flujo o fuiditicantes. Segiin la casa comercial que distribuve el producto
DAL994Bio, este se define como un aditivo de base orgdnica, disefado para ser usado en
el mejoramiento de la condicion de Huidez del crudo diluido o también conocido por
sus siglas en inglés “diluted crude oil” (DCO), facilitando asi su transporte. Adicional-
mente su aplicacion ha demostrado una disminucidn en las presiones de cabezal de po-
z0. Este aditivo es preparado en campo utilizando la nafta diluente como vehiculo, Has-
ta la presente fecha se han realizado pruebas funcionales en las empresas mixtas Pe-
trojunin (2017-2018) v Petrocedefio (diciembre de 2021),

Segiin los resultados de la aplicacidn del aditive en [a empresa mixta Petrojunin, la vis-
cosidad del DCO disminuyé de 3 000 ¢ a entre 400 v 1 800 cF (pozo PI6-12,). La dosifi-
cacion dptima fue determinada en pruebas de laboratorio empleando crudo muerto v
previo a la aplicacion en el pozo PJ6-12. 5e observd ademids un mejoramiento en las pre-
siones de descarga de la bomba de cavidad progresiva (BCP), lo que pudiera mejorar
ipualmente la eficiencia de la misma. El consumo de diluente fue optimizado 60% en
promedio en dos aplicaciones diferentes,

La aplicacion del producto en la empresa mixta Petrocedefio, mostrd también una re-
duccién en el consumo de nafta diluente de una relacion crudo XPnafta de 67:33 a
BL18. Igualmente se observaron mejoras en las propiedades de flujo v gravedad API
facilitando la movilidad v transporte del DCO, adicionalmente, esto generd disminucio-
nes de presidn dentro y fuera de la macolla en evaluacion permibiendo operaciones de
pozo mis estables. En esta aplicacion (macolla P4) solo pudo evaluarse el comporta-
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miento de produccion en dos pozos de once. Los resultados mostraron un aumento de
produccion, sin embargo, la prueba debe ser extendida a la totalidad de los pozos con el
objeto de emitir resultados concluyentes.
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9 CONCLUSIONES

* Durante las pruebas realizadas a cada pozo P4-15 y '4-20 se observoe una mejoria
apreciable en la movilidad del DCO proveniente del medidor multifdsico (Agar)
v del tanque, los cuales fueron los puntos principales de toma de muestras.

* Durante la inyvecciom del producto DAL94Bio a la macolla se registrd una dismi-
nucion progresiva en la presion de descarga de P4 de 36,1 Barg (=10:00 am) hasta
I8, 5Barg (=2:00 am). La disminucidn de la presion de succidn también fe notoria

luego de transcurridas varias horas (16 horas) de la inyeccidn de la quimica
DAL Bio.

*  Desde el punto de vista mecanico se evidencid una disminucion del torque del
sistemna de levantamiento artificial BCP durante el uso del aditive DAL994Bio pa-
ra el pozo P4-15 disminuyd de 723.81b*pie a 630[b*pie, mientras que para el pozo
4-20 pasi de 616lb*pie a 5671b*pie lo que representa un porcentaje de 10,19% vy
7.95% respectivamente.

o Se observd una disminucidn de la viscosidad del DCO en las dos prucbas realiza-
das. En el caso de las muestras tomadas del separador (Agar) la viscosidad varid
de 10 280cl* a 3 700cP mientras que para la muestra de DCO tomada del tanque la
viscosidad disminuy6 de 10 280cP a 882cP para la prueba del pozo P4-15. Los re-
sultados de viscosidad obtenidos en las muestras de DCO del pozo P4-201 del se-
parador (Agar) fue de 3 B80cP (blanco) a 175¢P mientras que la muestra de DCO
tomada del tanque paso de 3 B80cP (blanco) a 237cP.

o Durante la ¢jecucion dela prueba experimental se evidencid un ahorro de dilvente
por el cambio de relacién de crudo XU/ diluente de (67/33) a (82/18)

o Con el empleo del producto DAL99MBio no es necesario la sobre dilucidn, aho-
rrando al menos 1 0008Bb] de diluente.
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